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1. Bendroji techniné informacija

Zemiau pateikti nurodymai ir informacija téra tik rekomendacijos. Visais atvejais butina laikytis
galiojan€iy normy, direktyvy ir pripazinty technikos taisykliy.

- 1.1 Sandéliavimas ir transportavimas

Sandéliuojant ir transportuojant vamzdzius reikia vengti pazeidimy, uzterSimo ir ypa¢ nertdijan¢io plieno kontakto su
geleZimi bei nelegiruotu plienu, todél pvz., vilkiko priekaba rekomenduojama iskloti plévele, jei prie$ tai Siuo vilkiku
buvo gabenti nelegiruoto plieno vamzdZiai ar vamzdyny konstrukcinés dalys.

- 1.2 ISoriné apsauga nuo korozijos

Dél SANHA sistemy komponenty (jungiamuyjy daliy ir vamzdZiy) atsparumo korozijai paprastai iSoriné apsauga nuo
korozijos nereikalinga.

Taciau siekiant apsisaugoti nuo iSoriniy veiksniy sukeltos korozijos, priklausomai nuo aplinkos salygy ir/ arba viduti-
nés temperatiros, gali biti batina iSoring, difuzijai atspari izoliacija. Ypac j tai atkreipkite démesj, jei atmosferoje yra
pavojingy medZiagy ir ant iSoriniy vamzdZiy pavir$iy gali kondensuotis vanduo.

- 1.3 Vamzdyny izoliacija

Vamzdyny izoliacija, ypac izoliacinio sluoksnio storis, priklauso nuo konkretaus naudojimo atvejo. Izoliacinio sluoks-
nio storis parenkamas laikantis gamintojo nurodymuy ir konkre¢iam naudojimo atvejui nustatyty normy. Taip pat bitina
laikytis izoliacinés medZiagos gamintojo pateikty darbo nurodymy.

- 1.4 Sandarikliai ir sandarinimo priemonés

Sandarikliai, pvz., plokégios tarpines, negali j vanden; iskirti arba tam tikrose vietose kaupti chlorido jony. Sis
reikalavimas tenkinamas SANHA sistemose naudojant Centellen® sandariklius. Srieginiams sujungimams sandarinti
rekomenduojama naudoti ilgalaike elastinga sriegiy sandarinimo priemone. Jei naudojamos kanapés, rekomenduoja-
mas pagalbinis sandariklis, kurio sudétyje néra chlorido. Naudoti sriegiy sandarinimo juostelés (tefloninés juostelés)
nerekomenduojama.

- 1.5 Sandarumo testas

Pagal EN 806 bei nacionalines normas ir direktyvas vandens sistemy sandarumo testa galima atlikti tik tuomet, kai ge-
riamojo vandens jrenginys bus pradétas eksploatuoti pagal paskirtj bent per 48 valandas. Atliekant vandens sistemy
slégio testa, testavimo slégis turi biti lygus 1,5 darbinio sistemos slégio.

Dél higienos reikalavimy geriamojo vandens sistemy sandarumo testas turi biti atliekamas ,sausuoju btidu” naudo-
jantinertines dujas (pvz.: azota) arba suspausta ora, kuriame néra tapaly. Testas atliekamas dviem etapais. Geriamo-
jo vandens sistemy, kuriose yra maks. 100 litry turinio, sandarumo testas (pirminis testas) naudojant 110 mbar slégj
trunka 30 minuéiy. Sistemos turiniui didéjant 100 litry, testo laikas pailgéja 10 minudiy. Atsparumo testas (pagrindinis
testas), kai vamzdziy iS$matavimai maks. DN 50, vykdomas naudojant 3 bar, kai vamzdziai didesni nei DN 50 — 1 bar
testavimo slégj 10 minuciy. Slégiui matuoti reikalingas kalibruotas manometras, kurio tikslumas 1 bar.

Reikiamus testavimo protokolus galite uzsisakyti paskambing j specialiag SANHA techninio aptarnavimo linija ar
parsisiysti i$ internetinio puslapio www.sanha.com.

Sandarumo testa atlikite tuomet, kai sujungimo vietos dar atviros ir lengvai prieinamos.




1. Bendroji techniné informacija

- 1.6 Geriamojo vandens sistemos plovimas

Paprastai visas geriamojo vandens sistemas nepriklausomai nuo naudojamos medziagos tipo biitina kruop3$¢iai
praplauti filtruotu geriamuoju vandeniu. Plovimas reikalingas kuo anksc¢iau, tuoj po slégio testo.

Tokiu biidu siekiama $iy tiksly:

- geriamojo vandens kokybés uztikrinimas (higiena)
- vamzdyno pavir$iy valymas

- prietaisy ir aparaty veikimo trik¢iy prevencija

Siuos reikalavimus tenkina du plovimo metodai, t. y.:
- plovimas oro-vandens miSiniu
- plovimas vandeniu

Papildoma vamzdyny sistemos dezinfekcija pagal EN 806 ar nacionalines normas ir direktyvas nenumatyta ir
paprastai nebdtina. Jei pavieniais atvejais dél ypatinguy priezas¢iy vamzdynus bitina dezinfekuoti, prie$ tai su
misy klienty techninio aptarnavimo skyriumi biitina suderinti leistinas dezinfekcijos priemones ir dezinfekavimo
metodus.

Reikiamus testavimo protokolus galite uZsisakyti paskambing j specialia SANHA techninio aptarnavimo linija ar
parsisiysti i§ internetinio puslapio www.sanha.com.

- 1.7 Papildomas elektrinis Sildymas

Papildoma elektrinj Sildyma SANHA sistemoms galite naudoti tuomet, kai vamzdyno vidiniy sieneliy temperatiira
ilga laika nepakyla auks$ciau nei 60 °C. Terminés dezinfekcijos tikslu temperatiira trumpa laika gali vir$yti 70 °C.
Naudojant papildoma elektrinj Sildyma, atskiry saugos jrenginiy, galin€iy Siose srityse sumazinti neleistinai pakilusj
slégj, neturin¢iy vamzdyno atkarpy $ildyti negalima. Bitina laikytis EN 806 ir EN 1717 nurodymy.

- 1.8 Elektrinés saugos priemonés

Btina iSlyginti visy elektrai laidZiy sistemy komponenty potencialy skirtumus. Metalinés SANHA sistemos
(NiroSan®-Press, SANHA®-Press, SANHA®-Therm) — elektrai laidlis vamzdynai, todél batina numatyti potencialy
skirtumo i$lyginima. UzZ Sios elektrinés saugos priemonés realizavima atsakingas elektros jrenginiy montuotojas.




2. Specialioji techniné informacija apie produktag

- 2.1 )vairiy produkty naudojimo sritys

Atviros Uzdaros
ausinimo ausinimo
sistemos sistemos

Naudojimas oAy Chemiskai Sildymo  Saulés

. Gary
R eva i Lietaus vanduo

konden-satas

" vanduo vanduo sistemos

NiroSan®-
NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press
Industry

NiroSan®-
NiroSan®-Press NiroSan“-Press-NiroSan‘-Press Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press
Industry

NiroSan®-
NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press Press i NiroSan®-Press NiroSan®-Press
Industry

NiroSan®-
NiroSan®-Press Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press
Industry

SANHA®-
SANHA®-Therm Press SANHA®-Therm
Solar

NiroSan®-Press

SANHA®-Press SANHA®-Press

SANHA®-
SANHA®-Press Press SANHA®-Press SANHA®-Press SANHA®-Press
Solar

3fit®-Press

3fit®-Push 3fit®-Push

Skysty dujy | Skystas kuras | Laivy staty- | Naudoji-mas | Suslégto oro
j iniai katilinems |mo j iniai j i iniai

NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®-Press NiroSan®- NiroSan®-Press
Industry Gas Gas Industry Press Industry

NiroSan®-Press NiroSan®-Press  NiroSan®- NiroSan®-Press
Industry Industry Press Industry

NiroSan®-Press NiroSan®-Press

Industry Industry NiroSan®-Press

NiroSan®-Press NiroSan®-Press

Industry Industry NiroSan®-Press

SANHA®-Press SANHA®-Press SANHA®-Press SANHA®-Press
Gas Gas Gas Solar




- 2.2. Sistemy komponentai ir jy montavimas

2.2.1 NiroSan® vamzdZiai ir NiroSan®-Press sistemy jungiamieji elementai i$ neridijancio plieno

Neriidijancio plieno sistemy NiroSan®, NiroSan® ECO, NiroSan® F ir NiroTherm® vamzdziai

Sistemy vamzdziai gaminami i$ neriidijancio plieno, medziaga nr. 1.4404 (NiroSan® ir NiroSan® ECO), 1.4301 (NiroTherm®)
arba medziaga, kurioje néra nikelio, nr. 1.4521 (NiroSan® F), ir tiekiami 6 m ilgio atkarpomis. ISilginés vamzdZiy sitlés
suvirintos dujiniu bidu, uztikrinanciu absoliuty sitliy sandaruma, didelj atsparuma mechaninéms apkrovoms ir reikalin-
ga apsauga nuo korozijos. Vamzdziai pasiZzymi nustatytu maksimaliu patvarumu, kad bty sukurtos optimalios salygos
saugiam presavimui.

Pagal reikalinga srauto kiekj ir nustatyta salygin;j srauto kiekj, galite rinktis i$ $iy sitlomy vamzdziy:

NiroSan® ir NiroSan®-F

12 15 1 13,0 1,33 0,351 0,484
15 18 1 16,0 2,01 0,427 0,628
20 22 12 19,6 3,02 0,627 0,928
25 28 12 25,6 5,15 0,807 1,322
32 35 15 32,0 8,04 1,261 2,066
40 42 15 39,0 11,95 1,525 2,719
50 54 15 51,0 20,43 1,977 4,020
- 64 2 60,0 28,27 3,109 5,936
65 76,1 2 72,1 40,83 3,720 7,803
80 88,9 2 84,9 56,61 4,363 10,024
100 108 2 104,0 84,95 5,321 13,816

NiroSan®-ECO ir NiroTherm®

12 15 0,6 13,8 1,50 0,217 0,367
15 18 0,7 16,6 2,16 0,304 0,520
20 22 0,7 20,6 3,33 0,374 0,707
25 28 08 26,4 547 0,546 1,093
32 35 1,0 33 8,55 0,852 1,707
40 42 11 398 12,44 1,128 2,372
50 54 12 51,6 20,91 1,588 3,679
65 761 15 731 41,97 2,805 7,002
80 88,9 15 85,9 57,95 3,287 9,082
100 108 15 105 86,59 4,005 12,664

NiroSan®-Press sistemy jungiamieji elementai

Presuojami jungiamieji elementai gaminami i§ molibdenu stabilizuoto nertdijan¢io plieno vamzdzio, medziaga nr.
1.4404, arba tikslaus nerudijancio plieno liejinio, medZiaga nr. 1.4408. Srieginés dalys pagamintos i$ nertdijancio
plieno, medziaga nr. 1.4571, ir su pagrindinémis dalimis sujungtos virinant dujiniu badu. Si medZiaga atitinka 1.4404
medziagos kokybe, be to legiruojant j ja papildomai jmaiSoma 0,8% svorio titano, palengvinancio apdorojima pjaunant.
Taip uztikrinamas aukstas $iy NiroSan® produkty konstrukciniy daliy kokybés standartas.




2.2.2 Kupferrohre und SANHA®-Press Systemfittings

Variniai sistemy vamzdziai

Jungti galima visus varinius EN 1057 reikalavimus atitinkancius Vardinis vidinis ISorinis Sienelés
vamzdzius, jei jy sienelés storis ne mazesnis nei nurodyta pateiktoje diametras diametras storis
lenteléje: DN mm mm
SANHA®-Press Systemfittings sistemy jungiamieji elementai 1_0 Lzl g's
Visi jungiamieji SANHA®-Press sistemy elementai (SANHA®-Press, 12 15 1
SANHA®-Press Gas, SANHA®-Press Solar, SANHA®-Press Chrom) 15 18 1
gaminami i$ vario ir vario lydiniy. Presuojamy variniy jungiamujy elemen- 20 2 1
ty konstrukcija, medZiaga ir pavirSiaus savybés atitinka EN 1254-1. Sios 25 28 1
dalys gaminamos i§ CU-DHP, medziagos nr. CW024A, laikantis EN 12449 - 35 15
reikalavimy. Gaminiuose néra anglies ar kity medziagy pédsaky arba 20 s 1’5
ju kiekis daug mazesnis uz maksimalias leistinas normas. Be to, dél jy g
vidinio pavirSiaus savybiy nesusidaro palankios salygos daugintis mikro- e 54 15
organizmams. Presuojami vario lydiniy jungiamieji elementai naudojami - 64 15
kaip peréjimai. Jie ne tik presuojami, bet turi ir sriegj ir pagal EN 1982 65 761 2
gaminami i§ CuSn5Zn5Pb5-C. Siuose elementuose nepasitaiko broko, 80 88,9 2
pvz., jdubimy, poréty viety, jtrikimy, liejimo ar formos klaidy. 100 108 2

2.2.3 SANHA®-Therm vamzdZiai ir sistemy jungiamieji elementai i$ anglinio plieno

SANHA®-Therm sistemy vamzdziai

SANHA®-Therm sistemy vamzdZiai gaminami i$ nelegiruoto plieno, medZiaga nr. 1.0034 (E 195) pagal EN 10305, i$
iSorés cinkuojami galvaniniu biidu ir tiekiami 6 m ilgio atkarpomis. Vamzdziai pasizymi nustatytu maks. patvarumu,
kad baty sukurtos optimalios salygos saugiam presavimui.

Pagal reikalinga srauto kiekj ir nustatyta salyginj srauto kiekj, galite rinktis i$ Siy silomy vamzdZiy:

Vardinis vidinis 13orinis Sienelés Vidinis Vidinis Svoris Svoris
diametras diametras storis diametras skerspjivis ~ TuScias vamzdis Vandeniu uzpil-
dytas vamzdis

DN mm mm mm cm? kg/m kg/m

10 12 1.2 9,6 0,74 0,320 0,392

12 15 12 12,6 1,25 0,408 0,533

15 18 1,2 15,6 1,91 0,497 0,688

20 22 12 19,0 2,84 0,758 1,042

25 28 12 25,0 4,91 0,980 1471

32 35 15 32,0 8,04 1,128 1,789

40 42 15 39,0 11,95 1,424 2,499

50 54 15 51,0 20,43 1,942 3,985

65 76,1 2 72,1 40,83 3,655 7,738

80 88,9 2 84,9 56,61 4,286 9,947

100 108 2 104,0 84,95 5,228 13,723

Presuojami jungiamieji SANHA®-Therm elementai

Presuojami jungiamieji elementai gaminami i$ nelegiruoto plieno, medziaga nr. 1.0034 (E 195), ir i$ iSorés cinkuojami
galvaniniu btidu, pagal EN 1254-1i$ Cu-DHP, medZiaga nr. CW024A, ir i§ iSorés dengiami kaip numatyta EN 12449 arba
i§ CuSn5Zn5Ph5-C pagal EN1982. Sandarinimui naudojami EPDM sandarikliai.




2.2.4 Daugiasluoksniai MultiFit®-Flex vamzdZiai, 3fit®-Press ir 3fit®-Push sistemy jungiamieji elementai

MultiFit®-Flex sistemy vamzdziai

MultiFit®-Flex sistemy vamzdZiai yra daugiasluoksniai.

Ju sienele (i vidaus link iSorés) sudaro:

* padidinto atsparumo temperattiros poky¢iams, DIN 16833
reikalavimus atitinkantis Inliner vidinis vamzdis i§ PE-TH

e taskiniu bidu suvirintas aliuminio sluoksnis

e iSorinis UV spinduliams atsparus HDPE sluoksnis

Haftvermittler

Vamzdziai tiekiami 5 m ilgio atkarpomis (16 — 63 mm), rulonais

(16 — 32 mm), rulonais su mélynu ar raudonu apsauginiu $arvu
(16 — 20 mm) ir rulonais su 9 mm termoizoliacija (16 — 20 mm).
Toks platus pasirinkimo spektras ir atsparumas korozijai leidzia
MultiFit®-Flex sistemy vamzdZius naudoti visoms $ildymo ir geria-

mojo vandens sistemoms. Higieniskas Orui laidus Tvirtas
Pagal reikalinga srauto kiekj ir nustatyta salyginj srauto kiekj, vidinisvamzdis  sluoksnis sluoksnis i$
galite rinktis i$ $iy sitlomy vamzdZiy: plastiko
Vardinis vidinis 1Sorinis Sienelés Vidinis Vidinis Svoris Svoris
diametras diametras storis diametras skerspjavis  Tuscias vamzdis Vandeniu
uZpildytas
DN mm mm mm cm? kg/m kg/m
10 16 2,0 12,0 1,13 0,703 0,816
15 20 2,0 16,0 2,01 0,904 1,105
20 26 3,0 20,0 3,14 1,732 2,046
25 32 3,0 26,0 531 2,184 2,715
32 40 3,0 33,0 8,55 3,207 4,062
40 50 4,0 42,0 13,85 4,619 6,004
50 63 45 54,0 22,90 6,608 8,898

3fit®-Press sistemy jungiamieji elementai

Presuojami jungiamieji elementai gaminami i$ vario lydiniy, i$ medziagos CW617N. Vidinj sandarinima uZtikrina du
EPDM sandarikliai. Sis patikrintas lanks¢iy vamzdyny jungimo biidas puikiai papildo metalinius presuojamus sujungi-
mus. 3fit®-Press sistemy jungiamieji elementai pazyméti ,SANHA" Zenklu, patikrinti ir leisti naudoti DVGW (Vokietijos
vandens ir dujy tiekéjy asociacija) ir kity tarptautiniy sertifikavimo tarnyby. Siuos elementus galima naudoti daugelyje
sriciy su visais MultiFit®-Flex sistemy vamzdziais.

3fit®-Push sistemy jungiamieji elementai

Gaminami 14 mm, 16 mm ir 20 mm jungiamieji elementai. Pagrindiné jungiamyjy elementy dalis yra i$ vario lydinio,
korpusas —i$ PPSU, o savarzZos — i$ neriidijancio plieno. Vidinj sandarinima uZtikrina du EPDM sandarikliai.
Imaunamy 3fit®-Push sistemy iSilginés jégos patikimuma garantuoja specialiai sukurta pleisty sistema, atliekanti
surakinimo, o ne savarzos funkcija. Taip vamzdis ypa¢ saugomas ir iSvengiama nepageidaujamo jtempimo dél jame
tvirtinamo laikiklio. SavarZos ¢ia atlieka tik pleisto funkcija.

korpusas sandarikliai
kontroliné akute

vamzdis tvirtinimo pleistas




- 2.3. Dydziali, vardinis slégis ir jungiamyjy sistemy
elementy sandarinimas

2.3.1 Presuojamos sistemos NiroSan®

Trumpa presuojamy neriidijancio plieno sistemy NiroSan® apzvalga, medziaga nr. 1.4404

Naudojimo sritis Matmenys/ vardinis slégis Sandariklis Jrankis
NiroSan®-Press* d=15-22mm EPDM d=15-64 mm
(serija 9000) PN 40 Spalva: juoda laisvai pasirenkami presavimo
— geriamojo vandens d=28-35mm Maks. darbiné temperatra: jrankiai ir presavimo galvos ar
sistemos PN 25 -30 °C bis 120 °C grandininés galvos
- chemiskai iSvalyto d=42-108mm (momentiné iki 150 °C) d=64-108 mm
vandens sistemos PN 16 ECO 3/ECO 301/HCP
— §ildymo sistemos (zr. 3.1 skyriy)
— ausinimo sistemos
- kondensacings sistemos
- gamyboje naudojamas ir
lietaus vanduo
NiroSan®-Press Gas d=15-108 mm HNBR d=15-54mm
(serija 17000) PN5/GT5 Spalva: geltona laisvai pasirenkami presavimo

—degios dujos pagal
DVGW G 260ir G 262

Draudziama kloti po Zeme

Maks. darbiné temperatra:
-20°C-70°C

jrankiai ir presavimo galvos ar
grandininés galvos

(Vokietijos vandens ir Atitinka DVWG VP 614 (Vokie- d=76,1-108 mm
dujy tiekéjy asociacija) tijos vandens ir dujy tiekéjy ECO 3/ECO 301/HCP
asociacija) reikalavimus (2r. 3.1 skyriy)
NiroSan®-Press Industry* d=15-22mm Specialus sandarinimo Ziedas | d=15-54mm
(serija 18000) PN 40 Spalva: raudona laisvai pasirenkami presavimo
— suspausto oro sistemos d=28-35mm Maks. darbiné temperatiira: jrankiai i presavimo galvos ar
—saulés kolektoriy PN 25 -20°C—200 °C (priklausomai grandininés galvos
sistemos d=42-108 mm nuo terpés) d=76,1-108 mm
—ausinimo sistemos PN 16 Saulés kolektoriuose iki ECO 3/ECO 301/HCP
— biriy medziagy sistemos 200 °C (momenting iki 280 °C) (2r. 3.1 skyriy)
- naudojimas pramonéje Atsparus tepalams ir vandens
ir glikolio miginiui
NiroSan®-Press SF* d=15-22mm Specialus sandarinimo Ziedas | d =15-54mm
(serija 19000) PN 40 Spalva: raudona laisvai pasirenkami presavimo
— sritys, kuriose negali biti d=28-35mm Maks. darbiné temperatra: jrankiai ir presavimo galvos ar
lakuotiems pavirsiams PN 25 -20 °C—200 °C (priklausomai grandininés galvos
kenkianciy medziagy d=42-108 mm nuo terpés) d=76,1-108 mm
(automobiliy pramong, dazy | PN 16 Saules kolektoriuose iki200°C | ECO 3/ECO 301/HCP
pramong, lakavimo cechai, (momentiné iki 280 °C) (2r. 3.1 skyriy)

lektuvy pramoné ir pan.)

Atsparus alyvoms bei vandens
ir glikolio miiniui

MedzZiagos:
Fasoninés dalys:
Lietos neriidijancio
plieno dalys:
Vamzdziai:

Vidinis vamzdZiy pavirsius:

Medziaga nr. 1.4404 pagal EN 10088

Medziaga nr. 1.4408 pagal EN 10283

NiroSan®, NiroSan® ECO: medziaga nr. 1.4404 pagal EN 10088

NiroSan® F: medziaga nr. 1.4521 pagal EN 10088
Vamzdziy matmenys pagal EN 10312

termiskai pagerinti, ribota vir§utiné atsparumo riba,
pagal EN 10312, néra kenksmingy komponenty ir atitinka specialius DVGW (Vokietijos
vandens ir dujy tiekéjy asociacija) operacijy lentelés GW 541 reikalavimus

* maks. darbinis techniniy dujy (pvz.: suspausto oro, argono, azoto, anglies dioksido) slégis: 10 bar




2.3.2 Presuojamos sistemos NiroTherm®

Trumpa presuojamy neriidijancio plieno sistemy NiroTherm® apZvalga (nerekomendojamas geriamam vandeniui)

Naudojimo sritis

NiroTherm® *

(serija 9000)

— Sildymo sistemos
—ausinimo sistemos
—kondensacinés sistemos
— suspausto oro sistemos**
— pramoninés sistemos

Matmenys/ vardinis slégis

d=15-22mm

PN 40

d=28-35mm

PN 25

d=42-108 mm

PN 16

Vamzdziai Zymimi raudonos
spalvos Zymomis ir iSilginé-
mis linijomis

Sandariklis

EPDM

Spalva: juoda

Maks. darbiné temperatiira:
-30°C-120°C

(momentiné iki 150 °C)

rankis

d=12-54mm

laisvai pasirenkami presa-
vimo jrankiai ir presavimo
galvos ar grandininés
galvos

d=64-108 mm

ECO 3/ECO 301/HCP

(Zr. 3.1 skyriy)

MedzZiagos:
Fasoninés dalys:
Lietos nerddijanéio
plieno dalys:
Vamzdziai:

Vidinis vamzdZiy pavirsius:

Medziaga nr. 1.4404 pagal EN 10088

Medziaga nr. 1.4408 pagal EN 10283

NiroTherm®: medziaga nr. 1.4301 pagal EN 10088
VamzdZziy matmenys pagal EN 10312

termiSkai pagerinti, ribota virSutiné atsparumo riba
Zyméta raudonomis iSilginémis linijomis ir uzrasu Sildymas, suspaustas oras

Néra kenksmingy komponenty

* maks. darbinis techniniy dujy (pvz.: suspausto oro, argono, azoto, anglies dioksido) slégis: 16 bar
** sausas suspaustas oras (maks. eksploatavimo trukmé 12 mety, maks. likusios tepaly kiekis 25 mg/m®)

2.3.3 Presuojamos sistemos SANHA®-Therm

Trumpa presuojamy nelegiruoto plieno sistemy SANHA®-Therm apZvalga (netinka geriamam vandeniui)

Naudojimo sritis

SANHA®-Therm

— Sildymo sistemos
—ausinimo sistemos
—kondensacinés sistemos
— suspausto oro sistemos*
— pramoninés sistemos

Matmenys/ vardinis slegis

d=15-108 mm
PN 16

Sandariklis

EPDM

Spalva: juoda

Maks. darbiné temperatiira:
-30°C-120°C

(momentiné iki 150 °C)

Jrankis

d=12-54mm

laisvai pasirenkami presa-
vimo jrankiai ir presavimo
galvos ar grandininés
galvos

d=76,1-108 mm

ECO 3/ECO 301/HCP

(Zr. 3.1 skyriy)

Medziagos:
Fasoninés dalys:

Stampuotos ir smélyje lietos
dalys:

Vamzdziai:

Medziaga nr. CW024A (Cu-DHP) pagal EN 1254, padengtas i$orinis ir vidinis pavirSius

Medziaga nr. CC491 (CuSn5Zn5Pb5-C) pagal EN 1282, padengtas iSorinis ir vidinis pavirsius
SANHA®-Therm: medziaga nr. 1.0034 (E195) pagal EN 10305
Vamzdziy matmenys pagal EN 10312

ISoré cinkuota galvaniniu bidu, storis 7— 15 pm

SANHA®-Therm sistemy jungiamasias detales galima tiesiogiai jungti su NiroTherm® sistemy vamzdziais.
* sausas suspaustas oras (maks. eksploatavimo trukmé 12 mety, maks. likusios tepaly kiekis 25 mg/m?)




Naudojimo sritis

SANHA®-Press

(serija 6000/8000)*

— geriamojo vandens
sistemos

— §ildymo sistemos

—ausinimo sistemos

— gamyboje naudojamas ir
lietaus vanduo

Matmenys/ vardinis slégis

d=12-108 mm

PN 16

Jungiamieji elementai
papildomai iSoriskai spalvo-
mis nezymimi

2.3.4 Variniai ir vario lydiniu SANHA®-Press jungiamieji elementai

Trumpa variniy ir legiruoto vario SANHA®-Press jungiamyjy elementy apzvalga

Sandariklis

EPDM

Spalva: juoda

Maks. darbiné temperatiira:
-30°C-120°C

(momentineé iki 150 °C)

Jrankis

d=12-5 mm

laisvai pasirenkami presa-
vimo jrankiai ir presavimo
galvos ar grandininés
galvos

d=64-108 mm

ECO 3/ECO 301/HCP

(Zr. 3.1 skyriy)

SANHA®-Press Gas

(serija 10000/11000)*

—degios dujos pagal
DVGW G 260
(Vokietijos vandens ir
dujy tiekéjy asociacija)

d=12-54mm
PN5/GT-PN 1
Draudziama kloti po Zeme

HNBR

Spalva: geltona

Maks. darbiné temperatiira:
-20°C-70°C

Atitinka DVWG VP 614
(Vokietijos vandens ir

dujy tiekéjy asociacija)
reikalavimus

d=12-54mm

laisvai pasirenkami presa-
vimo jrankiai ir presavimo
galvos ar grandininés
galvos

(Zr. 3.1 skyriy)

SANHA®-Press Solar

(serija 12000/13000)*

— saulés kolektoriy
sistemos

— suspausto oro sistemos

—ausinimo sistemos

- naudojimas pramonéje

d=12-5mm
PN 16

Specialus sandarinimo
Ziedas

Spalva: raudona

Maks. darbiné temperatiira:
-20 °C - 200 °C (priklausomai
nuo terpés)

Saulés kolektoriuose iki

200 °C (momentiné iki

280 °C) Atsparus alyvoms bei
vandens ir glikolio miiniui

d=12-5 mm

laisvai pasirenkami presa-
vimo jrankiai ir presavimo
galvos ar grandininés galvos
(2r. 3.1 skyriy)

MedzZiagos:
Fasonings dalys:
Stampuotos ir smélyje
lietos dalys:
VamzdZiai:

Medziaga nr. CW024A (Cu-DHP) pagal EN 1254

Medziaga nr. CC491 (CuSn5Zn5Ph5-C) pagal EN 1282 su DIN 50930-6 apribojimais
Variniai vamzdZiai: medZiaga nr. CW024A (Cu-DHP) pagal EN 1057
VamzdZiy iSmatavimai pagal EN 1057 ir DVGW-W 392 (Vokietijos vandens ir dujy tiekéjy

asociacija)

* maks. darbinis techniniy dujy (pvz.: suspausto oro, argono, azoto, anglies dioksido) slégis: 10 bar




2.3.5 3fit®-Press sistemos

Trumpa 3fit®-Press sistemy apzvalga

Naudojimo sritis

3fit®-Press*

— geriamojo vandens
sistemos

— Sildymo sistemos

—ausinimo sistemos

— suspausto oro sistemos**

Matmenys/ vardinis slégis

d=16-63mm
PN 16 (esant 25 °C)
PN 10 (esant 70 °C)

Sandariklis
EPDM
Spalva: juoda

Maks. darbiné temperatiira:
-30°C-70°C
(momentiné iki 95 °C)

Jrankis

d=16 mm-63 mm
laisvai pasirenkami
presavimo jrankiai su TH
presavimo profiliu

(2r. 3.1 skyriy)

Medziagos:
Jungiamieji elementai:
Vamzdziai:

Medziaga nr. CW 602N (CuZn36Pb2As) pagal EN 12164
Daugiasluoksnj vamzdj MultiFit®-Flex pagal DIN 16833 — 34 sudaro:

Inliner medZiaga PE-RT

Stabilizavimo vamzdis: padengtas aliuminiu
1Sorinio apvalkalo medZiaga: PE-HD

* maks. darbinis techniniy dujy (pvz.: suspausto oro, argono, azoto, anglies dioksido) slégis: 10 bar
** sausas suspaustas oras (maks. eksploatavimo trukmé 12 mety, maks. likusios alyvos kiekis 25 mg/m?)

2.3.6 3fit®-Push sistemos

Trumpa 3fit®-Push sistemy apzvalga

Naudojimo sritis

3fit®-Push*

- geriamojo vandens
sistemos

— Sildymo sistemos

— ausinimo sistemos

— suspausto oro sistemos**

Matmenys/ vardinis slégis

d=16-20mm
PN 10 (esant 70 °C)

Sandariklis
EPDM
Spalva: juoda

Maks. darbiné temperatira:
-30°C-70°C
(momentiné iki 95 °C)

rankis

Presavimo jrankiai
nereikalingi, kadangi tai

imaunamas jungiamasis
elementas

MedzZiagos:
Jungiamieji elementai:
VamzdZiai:

Medziaga nr. CC449K (CuSn5Zn5Ph2-C) pagal EN 1282
Daugiasluoksnj vamzdj MultiFit®-Flex pagal DIN 16833 — 34 sudaro:

Inliner medziaga: PE-RT

Stabilizavimo vamzdis: padengtas aliuminiu
ISorinio apvalkalo medziaga: PE-HD

* maks. darbinis techniniy dujy (pvz.: suspausto oro, argono, azoto, anglies dioksido) slégis: 10 bar
** sausas suspaustas oras (maks. eksploatavimo trukmé 12 mety, maks. likusios alyvos kiekis 25 mg/m?)

- 2.4. Metaliniy ir kombinuoty vamzdziy slégio praradimo lentelés

Atitinkamas visy sistemy vamzdZiy trinties pasipriesinimo koeficienty ir srauto greiiy priklausomybés nuo pratekan-
Cio srauto ir terpés temperatiiros lenteles galite rasti ir parsisiysti internete adresu
www.sanha.com ->Service ->Download.




- 2.5. Sistemy jungiamyjy elementy slégio
praradimo koeficientai (zeta vertés)

2.5.1 Jungiamyjy NiroSan®-Press, SANHA®-Press ir SANHA®-Therm sistemy elementy zeta vertés

Alktine

0,7 X X X

Peréjimo alkiiné

4
L
g

i

45° alkiiné 05 X X X

0,2 X X X

Peréjimas

Mova ‘ ’ 0,1 X X X
TriSakis 13 X X X
(srauto iskyrimas) -@

v
Trisakis 09 X X
(srauto sujungimas) -@

v
Trisakis 03 X X X
(srauto iSskyrimo
peréjimas)

\
Trisakis 0,2 X X X
(srauto sujungimo
peréjimas)

\

Tesinys kitame puslapyje




2.5.1 Jungiamyjy NiroSan®-Press, SANHA®-Press ir SANHA®-Therm sistemy
elementy zeta vertés (tesinys)

Trisakis

(srauto i§skyrimas
esant priespriesi-
niam srautui)

Trisakis

glic

Alkiiné 16 2,94
20 2,08
26 1,65
32 1,03
40 0,90
50 0,82
63 0,25

Peréjimas 16 1,50
20 0,90
26 0,69
32 0,38
40 0,37
50 0,32
63 0,05

TriSakis

(i8skyrimas)

W NN =
N oo o
— =N w
ORISR ]
S w

50 1.00

v 63 0,33

Tridakis 16 1,88
(peréjimas) 20 1,15
26 0,86

32 0,38

40 0,30

50 0,25

\ 63 0,15

Triakis 16 3,68
(priespriesinis 20 2,45
srautas) 26 2,13
32 1,07

40 0,97

50 0,92




- 2.6. ISilginis vamzdyny plétimasis

Vamzdynai pleciasi priklausomai nuo medziagos ir temperatiriniy skirtumy. Jei vamzdynai tam tikram ilgio poky¢iui ne-
pritaikyti, gali biiti virSytos mechaninio vamzdZiy medZiagos jtempimo vertés ir dél to juos atsirasti paZeidimai (dazniausiai
susidaro pavargusio metalo vietos). Norédami to iSvengti, palikite pakankamai vietos vamzdziams pléstis.

Ivairiy medziagy vamzdziy Si-
luminio plétimosi koeficientas

Neriidijantis plienas 16,5 83
A= a- - AT Varis 16,6 83
Cinkuoto plieno vamzdis 12,0 6,0
Daugiasluoksnis vamzdis 23,0 11,0
MultiFit®-Flex 230 1,0
MultiFit®-PEX 200,0 100,0

Siekiant kompensuoti numatytus ilgio pasikeitimus daznai galima iSnaudoti vamzdyno elastinguma. Tam vamzdyno
posiikiy vietose reikia tinkamai iSdéstyti tvirtinimo elementus ir rinktis pakankamai lanks¢ias vamzdyno alkiines.

Pagrindinis principas: tarp dviejy nejudanciy tasky visada turi biti palikta pakankamai vietos pléstis.

Jei dél vamzdyno konstrukcijos reikalingo Siluminio plétimosi kompensuoti negalima, vamzdyne biitina jmontuoti
specialius konstrukcinius elementus, pvz., metalinius kompensatorius. Esant pakankamai vietos, $iuo tikslu galima
naudoti tik U formos kompensatoriy.

Jei vamzdynas tiesiamas po tinku, Siluminio plétimosi galimybe bitina uZtikrinti vamzdZius apvyniojant elastinga
pakankamo storio medziaga, kurios sudétyje néra chlorido. Jei samoningai nepasirinktas atraminis taskas, ypa¢
kruop$c¢iai reikia pasiriipinti lubomis tiesiamy vamzdyny izoliacija.

- 2.]. Atstumai tarp vamzdyno tvirtinimo elementy

Pastatuose vamzdynai tvirtinami naudojant jprastus tvirtinimo elementus. Vamzdyny negalima tvirtinti prie kity
vamzdyny. Kad bity tenkinami garso izoliacijos reikalavimai, po tvirtinimo elementais dedama guma. Atstumai tarp
tvirtinimo elementy nurodyti Zemiau pateiktoje lenteléje.

Atstumai tarp metaliniy vamzdyny tvirtinimo elementy

Atstumai tarp daugiasluoksniy vamzdyny tvirtinimo elementy

Tvirtinimo elementai montuojami tik ant vamzdzio, juos draudziama tvirtinti ant jungiamyjy vamzdziy elementy.
Norédami iSvengti nety€inio atraminiy tasky atsiradimo, laikykités nurodyty atstumy nuo alkiiniy. Atraminiais taskais
tampa ir aparaty bei prietaisy jungc€iy vietos, todél iki jy taip pat palikite ne maZesnj nei numatyta atstuma.




- 2.8. Leistini lenkimo kampai

Neriidijan¢io plieno, vario ir anglinio plieno vamzdZius nustatytose ribose galima lenkti tam skirtais lenkimo jrankiais
Saltuoju badu. Nerddijancio plieno ir nelegiruoto plieno SANHA® sistemy vamzdZzius lenkite maZiausiair=3,5xd, o
varinius — r = 3 x d (matuojama neutralioje alkiinés biisenoje). Atkreipkite démesj, kad palenke turétuméte reikiamo
ilgio cilindriska vamzdZio atkarpa, kurios reikés tolesniam apdorojimui. Jei matmenys didesni nei nurodyta auksciau,
uz nepriekaistinga lenkimo rezultata atsako lenkimui naudojamo jrankio gamintojas. Saltuoju biidu galima lenkti iki
28 mm diametro SANHA®-Therm sistemy vamzdZius.

MultiFit®-Flex sistemy vamzdZius galima lenkti rankomis, naudojant lenkimo spyruokles ar lenkimo jrankius. Priklau-
somai nuo lenkimo metodo, lenkimo kampas negali bati maZesnis nei r = 2 x d (naudojant lenkimo jrankj) arr=5x d
(nenaudojant pagalbiniy priemoniy). UZpresuoto 1 x d (iSorinis diametras) ilgio vamzdZio lenkti negalima.

Nerddijan¢io plieno ir anglinio plieno vamzdzius karS§tuoju biidu lenkti draudziama. Taip pat karStuoju biidu negalima
lenkti iki 28 mm diametro (jskaitant) geriamojo vandens sistemoms naudojamy variniy vamzdziy.

- 2.9. Reikalingas plotas

Zemiau esanciuose bréZiniuose ir lentelése pateikti montuojamy vamzdyny atstumai iki sieny, kampuose ir kanaluose.

MaZiausias atstumas tarp dviejy presavimo viety MaZiausias atstumas iki sienos
(Zr. Zemiau pateikta lentelg) (Zr. Zemiau pateikta lentelg)
ISorinis vamz-  Vardinis vidinis ~ Jmovimo gylis Maziausias atstumas
dzio diametras diametras mm mm
in mm DN € Amin I-min Bmin cmin
12 10 16 10 42 60 76
15 12 18 10 46 60 78
18 15 20 10 50 60 80
22 20 24 10 58 60 84
28 25 27 10 64 60 87
35 32 32 10 74 60 92
42 40 38 20 96 60 98
54 50 43 20 106 60 103
64 50 47 30 124 60 107
66,7 50 48 30 126 60 108
76,1 65 50 30 130 60 110
88,9 80 56 30 142 60 116
108 100 70 30 170 60 130

Maziausias atstumas tarp dviejy presavimo viety bei tarp sienos ir presavimo vietos




3. Vamzdziy jungimas

- 3.1. Rekomenduojami presavimo jrankiai

3.1.1 Bendrieji reikalavimai

SANHA, vienintelis presuojamy sistemy gamintojas, nepriklausomai nuo presavimui naudojamo jrankio, prisiima atsa-
komybe uZ presuoto sujungimo sandaruma, jei presavimo jrenginiai ir presavimo galvos atitinka Siuos reikalavimus:

e Presavimo jrankiai turi bati techni$kai priZitrimi laikantis gamintojo nurodymuy.
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skersmuo turéty bati bent 10 mm.

Iprastiniai ir elektroniniai presavimo jrenginiai (iki 108 mm) turi uZtikrinti bent 30 kN presavimo jéga,
o jy fiksatoriaus skersmuo turéty biti bent 14 mm.

Metaliniams vamzdZiy sujungimams iki 54 mm skersmens presuoti naudojamos SA, M arba V M-MM
tipo presavimo galvos ir presavimo grandininés galvos.

Metaliniams vamzdZiy sujungimams, kuriy skersmuo didesnis nei 54 mm, presuoti naudojamos SA arba
M M-MM tipo presavimo galvos ir presavimo grandininés galvos.

Daugiasluokniams vamzdziams naudojamos presavimo galvos ir presavimo Ziedai su TH profiliu.

Batina laikytis tvarkomai sistemai galiojan¢iy SANHA montavimo instrukcijy.

3.1.2 SANHA presavimo jrankiai

Ant kiekvieno SANHA presavimo jrenginio priklijuotas techninio aptarnavimo lipdu-
kas. Lipduke pazyméta, kada jrenginys turi bati siunc¢iamas techniniam patikrinimui.

Novopress arba kitai jos autorizuotai firmai. Reguliari techniné patikra (karta per § éd

metus) pailgina garantija iki trijy mety.

Kity tiekéjy ar gamintojy presavimo jrenginiai tikrinami ir techninis aptarnavimas 99 qq

vykdomas pagal gamintojo nurodymus, taciau ne re€iau nei karta per metus.

Presavimo galvas veikia didelé vibracijos jéga, dél ko iSskirtiniais atvejais gali atsi-
rasti pavargusio metalo viety arba pastebimai susidévéti jy dalys, ypac fiksatoriai.
Norédami iSvengti pavojingy nelaimingy atsitikimy, laikykités $iy dviejy principy:

Reguliariai atlikite technine presavimo galvy patikra
Patikros metu keiskite susidévéjusias ir deformuotas dalis, kad naudotojas galéty saugiai naudotis presavimo galva.

Ribokite eksploatavimo trukme
Kitas biidas apsisaugoti nuo nelaimingy atsitikimy — technologinis pjuvis presavimo galvoje, kad ji po tam tikro eks-
ploatavimo laiko biity sugadinta ir netinkama naudoti.

=> SANHA presavimo galvoms ir Ziedams taikomi abu principai.




Elektroniniams presavimo jrenginiams skirtoms SANHA presavimo galvoms ir presavimo grandininéms galvoms
(katalogo nr. 6920, 6932, 6933 ir adapterio katalogo nr. 6931.1, 6931.2, 6931.3) bei jprastiniams presavimo jrenginiams
skirtoms SANHA Service plus presavimo galvoms ir presavimo grandininéms galvoms (katalogo nr. 6940, 6932 ir
adapterio katalogo nr. 6930) naudojamas reguliarios patikros metodas. Ant $iy presavimo galvy — kaip aprasyta prie
SANHA Novopress jrenginiy — klijuojamas techninés patikros lipdukas, kuriame Zymima artimiausios patikros data.
Reguliariai karta per metus atliekant techning patikra presavimo galvy ir presavimo grandininiy galvy garantija
pailgéja iki penkeriy mety.

Standartines SANHA presavimo galvos (katalogo nr. 6958) autorizuotoje jmonéje tikrinamos praéjus vieneriems me-
tams po pirkimo arba atlikus 10.000 presavimy (priklausomai nuo to, kuri riba pasiekiama pirmiau). Testa batina kartoti
praéjus vieneriems metams arba atlikus kitus 10.000 presavimy.

Bitina skirti jprastiniu biidu ir elektroni$kai kontroliuojamus presus. Jprastiniai presai — tokie jrenginiai, kuriais visada
presuojama tuo paciu budu vienoda jéga. ElektroniSkai kontroliuojamy presy presavimo galvose jmontuoti lustai,
kuriais vyksta komunikacija su presavimo jrenginio elektronika, leidZia optimizuoti presavimo jéga ir tausoti jrankj,
jungiamajj elementa ir vamzdj. Tai padeda pailginti presavimo galvos ir presavimo jrenginio eksploatavimo trukme
visy pirma dirbant su mazo diametro vamzdZiais.

3.1.3 3fit®-Press montavimo jrankiai

Tinkamam 3fit®-Press sistemy montavimui be auk$¢iau minéty presavimo jrankiy 3fit® Flex sistemy vamzdziams
pjaustyti bei kalibruoti ir uzvartoms $alinti reikalingos vamzdziy Zirklés (SANHA gaminio nr. 84996.1) arba tinkama
vamzdZiapjové bei pagal dyd] pritaikytas kalibravimo jrankis su UVUD funkcija (,Unverpresst undicht”) (pvz.: SANHA
gaminio nr. 8499516.1, gaminio nr. 8499520.1). Naudoti kalibravimo jrankj su UVUD funkcija jungiamiesiems 3fit®-Push
elementams draudziama!

Kalibravimo jrankis su UVUD funkcija VamzdZiy Zirklés 16/20 mm

3.1.4 3fit®-Push montavimo jrankiai

Tinkamam 3fit®-Push sistemy montavimui 3fit® Flex sistemy vamzdZiams pjaustyti bei kalibruoti ir uzvartoms $alinti
reikalingos tik vamzdziy Zirkles (SANHA gaminio nr. 84996.1) bei pagal dydj pritaikytas kalibravimo jrankis
(pvz.: SANHA gaminio nr. 8499516, gaminio nr. 8499520).

Vamzdziy Zirklés 16/20 mm Kalibravimo jrankis, 16 mm ir 20 mm

Norédami tinkamai paruosti vamzdj montavimui, nuolat tikrinkite vamzdziy Zirkliy aSmeny astruma ir kalibravimo
Jjrankio pavirSiaus bikle.




- 3.2 Metaliniai vamzdziy sujungimai
=> 3.2.1 Matmenys iki 67 mm

Smulkiadanéiu pjakliuku metalui vamzdzius nupjauki-
te staCiu kampu.

Nurodymas: Neriidijancio plieno vamzdziams pjauti
skirtas pjuklelis negali biti naudotas kitiems plieno
gaminiams.

Alternatyva: vamzdzius nupjaukite vamzdZiapjove.

Nurodymas: Neriidijancio plieno vamzdziams skirta
vamzdziapjove ir pjovimo disku kity plieno gaminiy
pjauti negalima.

Kruop$c¢iai nulyginkite uzvartas vidinéje ir iSorinéje
vamzdziy galy pusése.

Nurodymas: Neriidijancio plieno vamzdziy uzvartoms
lyginti naudojamas jrankis negali biiti naudotas
apdoroti kitiems plieno gaminiams.

Naudodami $ablona (SANHA®-Press ir SANHA®-
Therm katalogo nr. 4980, NiroSan®-Press — SANHA
katalogo nr. 4981) ant vamzdZzio pazymekite jleidimo
gyli. Patikrinkite, ar tinkamai jdétas SANHA® sis-
temos jungiamojo elemento sandarinimo Ziedas ir
lengvai sukdami vamzdj jstumkite jo gala iki pazymé-
tos vietos j jungiamajj elementa. ISorinis jungiamojo
elemento krastas turi sutapti su Zyma.
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4 Pasirinkite vamzdzio matmenis atitinkancia presa-
vimo galva ir uzdékite ja ant presavimo jrenginio.
Uzverzkite fiksavimo varzta.

5. Isitikinkite, kad iSorinis jungiamojo elemento kras-
tas sutampa su Zyma. ISpléskite presavimo galva
ir uzdékite ja staciu kampu ant SANHA® sistemos
jungiamojo elemento taip, kad jungiamojo elemento
rantelis uZsifiksuoty presavimo galvos griovelyje.

6. Spusteléje paleidimo mygtuka pradékite presavima.
Presavimo proceso nutraukti negalima — taip uzti-
krinamas ilgalaikis sandarus sujungimas. Pavojaus
atveju presavimo procesa galite sustabdyti nuspaude
avarinj mygtuka".

1) AtSaukus avarinj sustabdyma, reikia presuoti

pakartotinai ar i$ naujo.

=> 42 mm ir 67 mm vamzdziams dél patogesnio naudojimo bido biado dazniau naudojami presavimo grandinines
galvos. Montavimas atliekamas kaip aprasyta auk$c¢iau 1 — 3 punktuose. Montuodami Montuodami 42 mm ir
67 mm sistemas toliau elkités kaip aprasyta 7 — 10 Zingsniuose.

7. Norédami tinkamai naudotis presavimo grandininé
galva, jsitikinkite, kad jos segmentai lengvai juda.
Spyruoklés juos nuolat graZina j reikiama prading
padetj. Atkreipkite démesj, kad pradinéje padétyje
ant segmento ir jdéklo esancios Zymos biity vienoje
linijoje.




Pasirinkite tinkama presavimo grandining galva ir uz-
dekite ja ant SANHA® sistemos jungiamojo elemento
taip, kad jungiamojo elemento rantelis uZsifiksuoty
presavimo Ziedo griovelyje. Pastumkite uZrakinimo
liezuvélj ant fiksatoriaus ir taip uzdarykite presavimo
galva. Atkreipkite démesj, kad presavimo galva gerai
priglusty prie jungiamojo elemento. Presavimo galva
pasukite taip, kad galétuméte patogiai uzdéti presavi-
mo jrenginj.

Pasirinkite tinkamo dydZio adapterj: 42 mm ir 54 mm
vamzdziams j presavimo jrenginj jdékite adapterj
ZB302 (SANHA katalogo nr. 6931.1) ar kitiems pre-
savimo jrenginiams tinkantj adapterj ZB202 (SANHA
katalogo nr. 6930) ir uzfiksuokite jj kai$ciu.

Paspaude presavimo jrenginio mygtuka, iSpléskite
adapterj ir uZdékite jj ant presavimo galvos taip, kad
uzsifiksuoty. Patikrinkite, ar jungiamojo elemento
iSorinis kraStas sutampa su jleidimo gylio Zyma.
Nuspaude paleidimo mygtuka pradésite presavimo
procesa. Presavimo proceso nutraukti negalima —
taip uztikrinamas ilgalaikis sandarus sujungimas.
Pavojaus atveju presavimo procesa galite sustabdyti
nuspaude avarinj mygtuka'.

1) AtSaukus avarinj sustabdyma, reikia presuoti
pakartotinai ar i$ naujo.

Atlenkite uZrakinimo lieZzuvélj ir atlaisvinkite presavi-
mo galva. I$ kitos pusés iSspauskite fiksatoriy.
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-> 3.22 Matmenys 76,1 — 108 mm

76,1 mm, 88,9 mm ir 108 mm vamzdziams reikalingas presavimo jrenginys ECO 3 (SANHA katalogo nr. 6900) arba
rinkinys su $esiomis presavimo galvomis, 15 mm — 35 mm (SANHA katalogo nr. 6901).

Papildomai reikalingi tinkamo dydZio presavimo grandininés galvos (SANHA katalogo nr. 6933) bei adapteris ZB321
76,1 mm ir 88,9 mm vamzdziams (SANHA katalogo nr. 6931.2).

108 mm vamzdZiams be tinkamo presavimo grandininés galvos (SANHA katalogo nr. 6933) ir papildomo adapterio
ZB321 (SANHA katalogo nr. 6931.2) reikalingas adapteris ZB322 (SANHA katalogo nr. 6931.3).

1. Atpjaukite reikiamo ilgio vamzdzius. Naudokite plane-
tinio tipo (Zr. paveiksla) ar diskinj pjukla.

Nurodymas: Apdorodami neriidijancio plieno vamz-
dZius rinkités tokj greitj, kad nertdijancio plieno
vamzdis per daug nejkaisty. Pjuklas negali biti
naudotas nelegiruotiems metalo gaminiams.

1a. Alternatyva: Smulkiadanéiu pjukliuku metalui vamz-
dZius nupjaukite staciu kampu.

Nurodymas: Neridijancio plieno vamzdZiams pjauti
skirtas pjuklelis negali biiti naudotas nelegiruotiems
plieno gaminiams.

1b. Alternatyva: vamzdZius nupjaukite vamzdZiapjove.

Nurodymas: Neriidijancio plieno vamzdZiams skirta
vamzdziapjove ir pjovimo diskas negali biiti naudoti
nelegiruotiems plieno gaminiams.




2. Kruop§ciai nulyginkite viding ir iSoring pjtvio krasto
puse. Tam naudokite specialy uzvarty $alinimo jrankj
(zr. pav. Novopress uzvarty $alinimo jrankis RE1).
Alternatyva: diskinis Slifuoklis.

Nurodymas: Neriidijancio plieno vamzdZiams
nenaudokite nelegiruoto metalo gaminiams naudoty
uZvarty $alinimo jrankiy.

38 Naudodami $ablona (64 mm ir 67 mm SANHA katalo-
go nr. 4989, 76,1 mm — 108 mm katalogo nr. 4990) ant
vamzdzio pazymékite jleidimo gylj.

-> Matmenys 76,1 - 88,9 mm

4, Norédami tinkamai naudotis presavimo galva,
isitikinkite, kad jy segmentai lengvai juda. Spyruoklés
juos nuolat grazina j reikiama prading padétj. At-
kreipkite démesj, kad pradinéje padétyje ant se-
gmento ir jdéklo esancios Zymos bty vienoje linijoje.

5. Lengvai sukdami jstumkite vamzdj j jungiamajj
elementa. Zyma turi sutapti su jungiamojo elemento
iSoriniu krastu. Pasirinkite tinkamus presavimo
galvos ir uzdékite juos ant SANHA® sistemy jungia-
mojo elemento taip, kad jungiamojo elemento rantelis
uzsifiksuoty presavimo galvos griovelyje. Pastumkite
uzrakinimo liezuvelj ant fiksatoriaus ir taip uzdarykite
presavimo Zieda. Atkreipkite démesj, kad presavimo
galva gerai priglusty prie jungiamojo elemento. Pre-
savimo galva pasukite taip, kad galétuméte patogiai
uzdéti presavimo jrenginj.
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1.

| presavimo jrenginj jdékite adapterj ZB321 (SANHA
katalogo nr. 6931.2) ir uzfiksuokite jj kai$¢iu.

Paspaude presavimo jrenginio mygtuka, iSpléskite
adapter;j ir uzdékite jj ant presavimo galvos taip, kad
uzsifiksuoty. Patikrinkite, ar jungiamojo elemento
iSorinis krastas sutampa su jleidimo gylio Zyma.
Nuspaude paleidimo mygtuka pradésite presavimo
procesa. Presavimo proceso nutraukti negalima —
taip uztikrinamas ilgalaikis sandarus sujungimas.
Pavojaus atveju presavimo procesa galite sustabdyti
nuspaude avarinj mygtuka".

1) AtSaukus avarinj sustabdyma, reikia presuoti

pakartotinai ar i$ naujo.

Atlenkite uZrakinimo liezuvelj ir atlaisvinkite presavi-
mo galva. I$ kitos pusés iSspauskite fiksatoriy.




-> Matmenys 108 mm

4 Norédami tinkamai naudotis presavimo galva,
jsitikinkite, kad ju segmentai lengvai juda. Spyruoklés
juos nuolat graZina j reikiama prading padétj. At-
kreipkite démesj, kad pradinéje padétyje ant se-
gmento ir jdéklo esan¢ios Zymos bity vienoje linijoje.

5. 108 mm presavimo galva uzdékite kaip aprasyta 6
zZingsnyje (76,1 mm — 88,9 mm) ir presuokite naudoda-
mi adapterj ZB321 (SANHA katalogo nr. 6931.2) kaip
aprasyta 7 Zingsnyje (76,1 mm — 88,9 mm). Paspaude
presavimo jrenginio mygtuka nuo presavimo galvos
nuimkite adapterj ZB321. Presavimo galva lieka ant
presuojamos vietos (presavimo galva nenusiima).

6. | presavimo jrenginj ECO 3 jdékite adapterj ZB322 ir
pakartokite presavima. Presavimo proceso nutraukti
negalima — taip uztikrinamas ilgalaikis sandarus su-
jungimas. Pavojaus atveju presavimo procesa galite
sustabdyti nuspaude avarinj mygtuka.

1) AtSaukus avarinj sustabdyma, reikia presuoti

pakartotinai ar i$ naujo.

7. Atlenkite uZrakinimo lieZzuvélj ir atlaisvinkite presavi-
mo galva. I$ kitos pusés iSspauskite fiksatoriy.
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- 3.3. Jungiamieji 3.3. 3fit®-Press sistemy elementai
-> 3.3.1 Matmenys iki 32 mm

1. Vamzdziy Zirklémis ar tinkan¢ia vamzdZiapjove
staciai jy aSiai nupjaukite MultiFit®-Flex sistemy
vamzdzius.

2. Pagal vamzdzio diametra iSsirinkite tinkama uzvarty

kruops¢iai sukite laikrodZio rodyklés kryptimi. Taip
vienu metu kalibruosite vamzdj ir nuvalysite jo gala.
Baige darba i§ vamzdZio pasalinkite drozles.

SVARBU: Tik naudojant specialy UVUD funkcija
turintj SANHA kalibravimo jrankj (SANHA gaminio

nr. 8499516.1, gaminio nr. 8499520.1) nepresuotas
jungiamasis elementas lieka nesandarus.

&, Patikrinkite, ar vamzdzio galai Svarts ir kruop$ciai
nulyginti (tam naudokite vientisg 15° kampu nupjauta
plokstele)

SVARBU: Plokstelé turi biiti vientisa — tai apsaugo

nuo 0 Ziedy iSpléSimo.




Ant vamzdZio iki Zymos uzmaukite tinkantj jungiamajj
elementa. Iki pagrindinés vamzdzio dalies turi likti
apie 1 mm. Ar teisingai uZmautas vamzdis galite
pasitikrinti per presavimo jrankyje esancia ertme —
vamzdis turi biti jstumtas iki jungiamojo elemento
briaunos!

Ant jungiamojo elemento plastikinio Ziedo uzdékite
presavimo galva placiu grioveliu.

ljunkite presavimo jrenginj — presavimo procesas
sékmingai baigtas, kai presavimo galva visiskai
uzsispaudzia.

Presavimo siiilés turi biiti tolygios ir nenutriikti

Presuotos vietos tikrinimas

Per kontrolines ertmes jsitikinkite, ar ilaikytas mini-
malus vamzdzio jleidimo gylis. ISorinéje presavimo
jrankio puséje matomos dvi tolygiai apvalios presavi-
mo vietos, o tarp ju —tolygus iSplatéjimas.

#t TR & Els
ANHA® Multifit-Flex




-> 3.3.2 Matmenys 40 mm, 50 mm ir 63 mm

40 mm bis 63 mm vamzdZiams galima naudoti tik presavimo galvos su TH profiliu. Montuoti pradedama kaip aprasyta
ankstesnio skyriaus , 3.1 Matmenys iki 32 mm” 1 — 3 Zingsniuose. 40 mm — 63 mm vamzdZiams toliau atlikite 7 Zingsn;.

1. Pasirinkite tinkamus presavimo galvos ir uzdékite
juos ant SANHA® sistemos jungiamojo elemento
taip, kad jungiamojo elemento rantelis uZsifiksuoty
presavimo galvos griovelyje. Pastumkite uzrakinimo
liezuvélj ant fiksatoriaus ir taip uzdarykite presavimo
Zieda. Atkreipkite démesj, kad presavimo galva gerai
priglusty prie jungiamojo elemento. Presavimo galva
pasukite taip, kad galétuméte patogiai uzdéti presavi-
mo jrenginj.

8. Pasirinkite tinkamo dydZio adapterj. Elektriniams
presavimo jrenginiams 40 mm ir 63 mm vamzdziams
i presavimo jrenginj jdékite adapterj ZB302 (SANHA
katalogo nr. 6931.1), o j jprastinius presavimo jrengi-
nius — jiems tinkantj adapterj ZB202 (SANHA katalo-
go nr. 6930) ir uzfiksuokite jj kai$¢iu.

9. Paspaude presavimo jrenginio mygtuka, iSpléskite
adapterj ir uzdékite jj ant presavimo galvos taip, kad
uzsifiksuoty. Patikrinkite, ar jungiamojo elemento
iSorinis krastas sutampa su jleidimo gylio Zyma.
Nuspaude paleidimo mygtuka pradésite presavimo
procesa. Presavimo proceso nutraukti negalima —
taip uztikrinamas ilgalaikis sandarus sujungimas.
Pavojaus atveju presavimo procesa galite sustabdyti
nuspaude avarinj mygtuka'.

1) Nach Reset der Not-Aus-Situation muss eine

Nachverpressung oder ggf. eine Neuverpressung
erfolgen.




10. Atlenkite uzrakinimo lieZuvélj ir atlaisvinkite presavi-
mo galva. I$ kitos pusés iSspauskite fiksatoriy.

11. Presuotos vietos tikrinimas
Per kontrolines ertmes jsitikinkite, ar ilaikytas mini-
malus vamzdzio jleidimo gylis. I1Sorinéje presavimo
jrankio puséje matomos dvi tolygiai apvalios presavi-
mo vietos, o tarp jy — tolygus iSplatéjimas




- 3.4. Jmaunami jungiamieji 3fit®-Push sistemy elementai

1. VamzdZiapjove staéiai jy asiai nupjaukite MultiFit®-
Flex sistemy vamzdzius.

2. Pagal vamzdZio diametra issirinkite tinkama uzvarty
kruopsciai sukite laikrodZio rodyklés kryptimi. Taip
vienu metu kalibruosite vamzdj ir nuvalysite jo gala.
Baige darba i$ vamzdzio paSalinkite droZles.

&, Patikrinkite, ar vamzdzio galai Svarts ir kruop$ciai
nulyginti (tam naudokite vientisg 150 kampu nupjauta
plokstele)

SVARBU: Plokstelé turi biti vientisa — tai apsaugo
nuo 0 Ziedy iSplésimo.




4 Ant vamzdzio iki briaunos tolygiai uZmaukite reikiama
jungiamajj elementa.

SVARBU: Jungiamajj elementa maukite tolygiai,

kitaip galite iSjudinti sandarinimo Zieda.

5. Patikrinkite, ar per uZzmauto jungiamojo elemento
kontroling anga matote vamzdj.

SVARBU: LF funkcija galite aktyvuoti tik jsitikine,
kad vamzdis jmautas iki briaunos.

6. Atlike sandarumo/ slégio testa jsitikinkite, kad
jungiamojo elemento kontrolinéje angoje vamzdzio
nebematote, nes tai reiskia, kad buvo aktyvuota LF
funkeija ir taip uztikrintas ilgalaikis jungimo sandaru-
mas.
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www.sanha.com

SANHA — patraukli Seimos verslo jmoné |
SANHA — 1964 m. Esene jkurta, sékmingai dirbanti, vidutinio
dydzio Seimos verslo jmoné, uzsitarnavusi gera varda ne
tik Viokietijoje, bet ir visoje Europoje. Siai jmoniy grupei |_Norite p_aklausti? ——
priklauso net 14 jmoniy, kuriose dirba daugiau nei 800 Te"h"]""’ aptarnavimo linija: +370 614 21165
darbuotojy, atnesanéiy milijoninj pelna. Keturios bendro | El- Pastas: sanha@sanha.lt
pobidZio gamyklos, neriidijancio plieno vamzdZiy gamykla
Berlyne ir nertidijancio plieno jungiamyjy elementy gamykla
Schmiedefelde prie Dresdeno bei kelios logistikos vietos
tenkina visos Europos rinkos poreikius. Keli pardavimo
biurai glaudZiai bendradarbiauja su klientais, juos
konsultuoja ir apmoko.

SANHA

SANHA Polska Sp. z 0.0/ul. Poznariska 49, 59-220 Legnica/Lenkija
SANHA GmbH & Co.KG | Im Teelbruch80 | 45219 Essen/Vokietija
Tel.: +370 614 21165 | El. pastas: sanha@sanha.lt | www.sanha.com




